
ダイカストIOTによる品質向上

・溶湯の温度
・射出条件
・金型表面温度と内部冷却タイミング
・離型剤の塗布量

・Ｘ線ＣＴによる鋳巣状態
・外観寸法検査結果
・製品のシリアルＮＯ

各因子と品質結果を紐付けし、より高品質なコントロールを実現するための、
条件確認センサーや信号収集支援ツールです。

デ
ジ
タ
ル

ON/OFF等のビット

位置、速度、温度、圧力等の数値

測定日時、稼働時間等の時間

担当者名、シリアルNo等の文字列

サーモカメラ、検査装置等の画像

各種3Dデータ

その他紙面データ等も可

【取り込み対応データの一例】【品質との紐付け】

ダイカスト品質の維持、向上のため、各種の因子をデジタル管理します。



【データ収集】

【ダイカスト情報】

【センサー類】 【サーバー】

金型離型剤確認
画像処理システム

X線CTによる
加工部のみ解析ソフト

矯正寸法

金型冷却水
の流量

溶湯の温度

離型剤の
１ショット流量

鋳巣の
重要指定域の
体積と個数

型解放 型閉め

各冷却系統の流量

射出

離型剤の一次側流量

800℃

40L/分

20cc

型解放 型閉め 射出 型解放

生産サイクル

型解放 射出 型解放 型閉め 射出 型解放

射出の圧力

○○ｍｍ
○○個

○○ｍｍ
○○個

生産時間 ○年○月○日
18時32分00秒

○年○月○日
18時33分00秒

○年○月○日
18時34分00秒

3 3

サーバー
（Windows版） データ

収集制御盤

ダイカストIOTによる品質向上

サーモビューワ


